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CAPO 1 - GENERALITA

Il pantalone estivo per servizi automontati maschili e ferminili, di cui alle presenti specifiche
teeniche. deve essere realizzato secondo le prescrizioni che seguono, utilizzando tessuti ed accessori
in possesso dei requisiti di cui ai capi successivi.

Il pantalone ¢ previsto in complessive n. 10 taglie per la versione maschile e n. 9 taglic per la
versione femminile, aventi le misure riportate al Capo 3.

[ quantitativi dei manufatti da approvvigionare ¢ la relativa ripartizione in taglie saranno
specificati dall” Amministrazione procedente.

CAPO 2 - DESCRIZIONE

. il PANTALONE PER 1. PERSONALE MASCIHILE E FEMMINILE
[ pantaloni confezionati con tessuto leggero in pura lana vergine di colore grigio-azzurro, si
compongono di:
s una cintura;
e due gambali con relativo gambaletio;
e Uno sparato:
s quattro tasche esternc.

210 Cinawra per il capo destinato al personale maschile

La cintura realizzata in due pezzi ed alta 40 mm, deve essere riportata e foderata sia nella parte
anteriore che in quella posteriore (escluso linguetta) con nastro prefabbricato ¢ deve presentare
internamente un rinlorzo in tela canapina.

listernamente, sono applicati n. 7 passanti in tessuto addoppiato, di idonea lunghezza, larghi 10
mm fissati con robusti punti di fermo, in modo da lasciare una luce di 70 mm.

I passanti sono applicati:

® numero | per ciascuna parle anteriore a 100 mm dal bordo dello sparato al centro della
larghezza del passante per la taglia 52; per tutte le altre taglie aumenta o diminuisce in
proporzione:

e numero | centrale sulla cucitura di unione delle parti posterior:

¢ numcro 2 su ciascuna delle parti posteriori: uno sulla cucitura laterale esterna, altro in
posizione equidistante fra il passante centrale e quello sulla cucitura laterale estemna.

La cintura sul lato sinistro a capo indossalo, termina con una linguctta addoppiata ¢ sagomata
come da campione ufficiale. Sulla stessa, a 15 mm dalla punta, & praticata un’asola orizzontale a
goceia in comispondenza di un bottone in poliperla lineato a quatiro fori in tono con il lessuto
applicato sul lato destre csterno della cintura come da campione ufficiale.

Nella parte interna. sulla linguetta a 70 mm dalla punta, & applicato un gancio d acciaio inox
corrispondente al controgancio situato sulla cinta, lato esterno destro.

Sul lato destro la cintura termina con uny sporgenza sagomata e foderata come da campione.

Sulla stessa, a 15 mm dalla punta, ¢ praticata un’asola orizzontale a goccia in corrispondenza di
un bottone n poliperla “lineato 227 a 4 fori in tono con il tessuto applicato intemamente sul lato
sinistro della cintura,

2.1.2 Cintura per il capo destingto al personale femminile

l.a cintura realizzata in due pezzi ed alta 40 mm, deve essere riportata e foderata sia nella parte
anteriore che in quella posteriore (escluso linguclta) con nastro prefabbricato ¢ deve presentare
internamente un rinforzo in tela canapina.
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Lsternamente, sono applicati n. 6 passanti in tessuLo addoppiato. di idonea Junghezza. larghi 10
mm [issati con robusti punt di fermo, -1 modo da lasciare una luce di 60 mm.

[ passanti sono applicati:

s numero | per ciascuna parle anteriore a 80 mm dal bordo dello sparato al centro della
larghe7zza del passante per la taglia 406: per tulle le altre taglic aumenta 0 diminuisce in
Propor£Zione;

e numero 4 sulle parti posteriori: uno su ogni cucilura laterale esterna, gli alri due in
posizione equidistante fra | pagsanti ¢ quelli culla cucitura laterale esterna.

Ia cintura sul lato sinistro a capo indossato, lermina con una linguetta addoppiata e sagomala
come da campione ufficiale. Sulla slessa. a 15 mm dalla punta, € praticata un’asola orizzontale a
goccia n corrispondenza di un bottone in poliperla lineato a quattro fori in tono con il tessuilo
applicato sul lato destro esterno della cintura come da campionc utficiale.

Nella parte interna, sulla linguetta a 70 mm dalla punta, ¢ applicalo un gancio d acciaio inox
corrispondente al controgancio situato sulla cinla, lato esterno destro.

Syl lato destro la cintura termina cON LUNa sporgenza sagomata € foderata come da campione.

Qulla stessa, a 15 mm dalla punta, ¢ praticata un’asola orizzontale a goccia in corrispondenza di
un bottone in poliperla “lincato 227 4 4 fori in tono con il tessulo applicato internamente sul lato
sinistro della cintura.

21.3 Gambali

Ciascun gambale. formato da una parle anteriore ¢ da una posteriore unite con cucitura ribadita
cosi come da campione ufficiale, € a taglio ampio alla coscia, rastremato ¢ stretto al ginocchio.

Lungo le cuciture laterali csterne sono applicate due bande parallele [ra loro. in tessuto di
colore cremisi (paragrafo 3.2). che iniziano dall’orlo della tasca anteriore e terminano all'inizio
dell’apertura al fondo del gambalelto.

Dette bande larghe 30 mm ed iervallate a 5 mm, sono cuciie ¢ difinite come da campione.

Su ciascuna parte anteriore ¢ posta und piega come da campione. profonda all*inizio 20 mm.

Su ciascuna parie posteriore € praticata una ripresa per I’adattamento dei calzoni al bacino.

La cucitura posteriore che unisce i due gambali & realizzata con rimesso interno ribadito che. da
una larghezza di 30 mm in vita, va a 10 mm all’inforcatura dei gambali.

[ calzoni sono provvisti di fondello romboidale in tela cotone silesias cucito nella parte
superiore sulla controfinta ¢ nella parte inferiore sulla cucitura di unione dei gambali ed ¢ fermato
alle due estremita con robusti punti di fermo sul rimesso delle cuciture |aterali internc.

[ calzoni recano. inoltre, uno spighetto ed un toppone dello stesso tessuto dei gambali. postL.
trapuntati e rifiniti come rilevasi dal campione ulficiale. Lo spighetlo segue 1o sviluppo della spiga
del cavallo ed ha dimensioni variabili in funzione della taglia. Il toppone sagomato a punta nella
parte superiore che si collepa allo spighetto, ha dimensioni variabili in {unzione della taglia.

Ciascun gambale termina al fondo con un gambaletlo unito posteriormente ai gambali con una
cucitura aperta con ribaditura doppia distante 2 mm dalla cucitura centrale.

Le parti suddette sono rinforzate al bordo per tutta la lunghezza con Nastro spinato di cotone.

| gambaletti hanno dimensioni variabili secondo la laglia.

Allo scopo di adattare i calzoni alla gamba. all"estremita inferiore, sulla parcte posteriore det
gambaletti sono praticate due riprese lunghe 100 mm.

In prosecuzione alla cucitura laterale esterna, su ciascun gambaletto, ¢ praticata un’apertura
fermata con travetia aventc dimensione 16 cm per tutte le laglie.
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|."apertura. chiusa con una linguctia dello siesso tessulo dei gambali. alta 30 mm e lunga 80
mm. termina con una sporgenza di 40 mm.

Sulla linguetta, applicata internamente al fondo sulla parte anteriore. & cucito un tratto di nastro
4 strappo con bavelle ad asola. in corrispondenza del tratto di nastro a strappo con ganci ad uncino
applicato esternamente al fondo.

1| teatto di nastro a strappo posto sulla linguetta ha le stesse dimensioni della linguetta: il tratto
di nastro posto al fondo ha forma ¢ sagoma come da campione ufticiale.

I “orlo inferiore dei gambaletti (escluso sporgenza linguetta) € hordato con nastro spinato di
cotone che si prolunga sul lembo interno deli’apertura.

214 Sparaio per il capo destinaro al personale maschile

[o sparalo. munito di chiusura lampo, & composto da una finta ¢ da una controfinta in tessuto
addoppiato.

l.a finta (parte anteriore sinistra) € rifinita con un’impuntura esterna a 30 mm dal bordo.

Nella parte interna. libera, € bordata come da campione,

All'estremita inferiore la finta é fermata con travetta.

la chiusura lampo & lunga in conformita alla taglia det calzoni.

215 Sparato per il capo destinato al personale femminile

Lo sparato. munito di chiusura lampo, & composto da una [inta e da una controfinta in tessuto
addoppiato.
La finta (parte anteriore destra) € rifinita con un’impuntura esterna a 30 mm dal bordo.
Netla parte interna. libera. é bordata come da campione.
All"estremita inferiore la finta ¢ fermata con travetta.
La chiusura lampo & lunga in conformita alla taglia dei calzoni.
2.1.6  Tasche per il capo destinato al personale maschile

Tutte le tasche hanno internamente una mostra ed una contromosira dello stesso tessuto det
calzoni ¢ sono foderate con tela cotone silesias.

Sotto Iattaceatura della cintura, su ciascuna delle parti anteriori. € ricavala una lasca interna
con taglio sagomato come da campione ufficiale ¢ (ermato con travetta alle due estremita.

Per le taglic intermedie, la lunghezza della tasca aumenta o diminuisce in proporzionc.

| “estremita inferiore, distante 115 mm dalla cintura. coincide con la cucitura laterale: quella
superiore dista 30 mm dalla stessa ¢ coincide con la piega sulla parte anteriore,

l.c due tasche anteriori. con bordino cucito di 2 mm formato dalla contromostra. hanno una
lunghezza misurata internamente dalla cintura alla fine di 320 mm.

Le due tasche posteriori otlenute con taglio orizzontale distante dall’attaccatura della cintura 60
mm ¢ centrate con le tiprese, hanno una larghezza di 130 mm ¢ sono fermate alle due estremila con
wlonea travetta.

Ciascuna tasca posteriore reca sulla mostra. in posizione centrale ed in corrispondenza
dell*asola verticale a goccia posta sulla contromostra. un bottone in poliperla “lineato 227 a qualtro
fori di colore in tono con il tessuto.

l.e tasche posteriori terminano con un bordino di 5 mm realizzato sia sulla mosira che sulla
contromostra ed hanno il sacco lasca delle seguenti dimensioni: 180 x 250 mm.

| sacchi tasca sono rifiniti con bordatura in rayon di colore in tono con il tessuto su cui €
applicala.

YL AUTOMONTAT] 40120
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2.1.7 Tasche per il capoe destinato al personale femminile

Tutte le tasche hanno internamente una mostra ed una contromostra dello stesso tessuto dei
calzoni e sono [oderate con tela cotone silesias.

Sotto I'attaccatura della cintura, su ciascuna delle parti anteriori, € ricavata una tasca interna
con taglio sagomato come da campione ufficiale e fermato con travetta alle due estremita,

Per |c taglie intermedie, la lunghezza della tasca aumenta o diminuisce in proporzione.

[ estremita inferiore, distante 113 mm dalla cintura, coineide con la cucitura laterale: quella
superiore dista 30 mm dalla stessa ¢ coincide con la piega sulla parte anteriore.

Le due tasche anterioti, con bordino cucito di 2 mm tormato dalla contromostra. hanno una
lunghezza misurata internamente dalla cintura alla fine di 310 mm.

La tasca destra posteriore, oltenuta con taglio orizzontale distante dal)’attaccatura della cintura
60 mm c centrata con la ripresa, ha una larghezza di 120 mm ed ¢ fermata alle due estremitd con
idonea travetla.

La tasca posteriore destra reca sulla mostra, in posizione centrale ed in corrispondenza
dell’asola verticale a goccia posta sulla contromostra. un hottone in poliperla “lincato 227 a quattro
fori, di colore in tono con il tessuto.

La lasca posteriore termina con un bordino di 5 mm realizzato sia sulla mostra che sulla
contromostra ed ha il sacco tasca delle seguenti dimensioni: 170x250 mm.

(| sacco tasca & rilinilo con bordatura in rayon di colore in tona con il tessuto su cui ¢ applicata.

CAPO 3 - REQUISITI TECNICI
Per la composizione fibrosa dei (essuti e degli accessori valgono, per quanto applicabili, |
requisiti del Regolamento (UT%) 1007/2011 del Parlamento Europeo e del Consiglio del 27/09/2011
relativo a ~Denominazione delle fibre tessili e _all'ctichelratura e al contraxsegno _della
composizione fibrosa_dei _prodoiti tessili” e successive modifiche, i cui metodi per lanalisi
quantitativa delle mischie di fibre tessili sono riportati nell” Allegato VI del Regolamento stesso.

Si fa presente che tutte le materie prime ed accessori indicati nelle presenti $S.TT. dovranno

essere non nocivi. atossici € idonel all impiceo per la confezione del manufatlo.

Nello specifico, _i materiali  utilizzati devono rispeliare pormative _vigenli _in ambito

internazionale. eurapeo e nazionale in materia, per quanto applicabili. in particolare:

s Regolamento (CE) n. 1907/2006 de! Parlamento curopeo ¢ del Consiglio, del 18 dicembre
2006. concernenle la registrazione. la valutazione, l'autorizzazione ¢ la restrizione delle
sostanze chimiche (REACH) ¢ successive modifiche:

- In rifcrimento alle sostanze presenti nella lista Substances of Very High Concern
(SIHC) ultima revisione, se una di queste & contenuta in una delle materie prime e
accessori forniti in quantita superiore allo 0.1% in peso, sono stati assolti gli obblight
di comunicazione ¢ nolifica. Si precisa inoltre che qualora una sostanza contenula
nella lista SVHC sia contenuta anche nell’ Allegato X1V "ELENCO DELLLE SOSTANZT
SOGGLITIE AD AUTORIZZAZIONE™, essa non pud essere fabbricata. immessa sul
mercato ¢ utilizzata a meno che tali attivita siano coperte da un’autorizzazione:

~ Tutt ghi articoli forniti devono rispettare i requisiti applicabili previst dall’allegato
X VIl del Regolamento REACH, riguardante le restrizione all*uso di alcune sostanze
chimiche. tra cui ammine aromatiche, flalati, composti organostannici ¢ metalli:

“HILE F FEMMINILE PER SERVIZI AUTOMONT.A T a2 %
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e Regolamento (CE) n. 850/2004 del Parlamento Europeo ¢ del Consiglio del 29/04/2004
relativo agli inquinanti organici persistenti e che modifica la direttiva 79/11 7/CEE:
e Regolamento (UE) n. 528/2012 del Parlamento Europeo e del Consiglio del 22/05/2012
relativo alla messa a disposizione sul mercato ¢ all’uso dei biocidi.
34 TESSUT() ESTERNO
CARATTERISTICHE .
_ TECNICHE REQUISITI ’I:() LLERANZE NORME
| Composiziong 100% pura lana vergine - ‘ Reg. 1007:2011
Armatura Batavia 2/2 - _ UNI 8099:1980
~ Massa areica 215 g/m? £ 10% TUNIEN 12127:1999
Finezza della lana__ <19.5um conun CV £ 25% ' - UNI 5423:1964
Colore {grigio-azzurro con ‘
valori Cie L*a*b* riscontrali L# = 37,861 UNIEN IS0 105-101:2001 |
con spetirofotometro a"‘ _ 1-87" AEcmca 1 < 1.5 UN_I_I:‘I_\l 150 IOS—JOSE’_’OOQ
a sfera con illuminante s 81 0’ - ” Riferimento al campione

D65/10 geometria 1/8°
riflessione speculare inclusa)

) Tintura

ufficiale UN19270:1988

Solidita della tinta:
» scala dei grigi (sg)
= scala det blu (sb)

Resistenza alla trazione

| Alla Tuce artificiale: = 5 sb
(lampada ad arco allo xeno)

Tinto tops '

| UNI EN 1SO 105-B02:2014

! Alla stiratura a caldo:
. e degradazione = 4/5 sg
® scarico = 4/5 s¢

Al lavaggio a secco:
e degradazione = 4/5 sg
e scarico = 4/5 sg

UNI EN ISO 105-X11:1998

UNIL EN 18O 105-DO1:2010

Al sudore su tessuto
teslimone DW:

a) acido

e degradazione = 4/5 sg
e scarico = 4 sg

by alealino

e degradazione = 4/5 sg
. e searico = 4 sg

-

Ad abrasione:

8 a secco = 4 s5g,

s ad umido = 3 sg
degradazione e scarico

Ai solventi organici
{percloroetilene) su lessuto
testimone DW:

s degradazione =4sg

| = scarico = 3/4 sg

P UNIT EN 1SO 105-E04:2013

LUNI EN 1SO 105 -X12:2016

UNT EN 150 105-X05:1999

Alla goceia d’acqua:

| e depradazione = 4/5 s
Ordito: > 500N
Trama: = 230 N

UNI EN S0 105 —E07:2010

Resistenza alla lacerazione

Ordilo-'-'i 16N
Tramaz 14 N

UNI EN 1SO 13934-1:2013

!
i

{ LN EN IS0 13937-2:2002

CILPAE_AMIST PANTALONE ESTIVG MASCHILE E FEMMINILE PER SERVIZI AUTOMONTA T
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il [ s A TRgE. D
'R.FQHISI’I‘I /- :| TOLLERANZE | =« NORME =

Resistenza all’abrasione

Variazione dimensionale,
| Metodo del lavaggio a secco

Prllm duc fili rotti dopu

30.000 cichi

(pressione 9 kPa)

< 2.0% Ordito
= 2.0% Trama

Variazione dimensionale,
Metodo della bagnatura a freddo dei
) tessuti .
Variazione dimensionale a seguito
della stiratura a vapore per mezzo di
pressa Hotfman. Con la ripetizione
di 5 cicli di 10 secondi di vapore e

10-secondi di aspirazione a piatti
semiaperti

Resistenza alla formazione di pilling

< 2.0% Ordito
< 2.0% Trama

A

UINIEN [S0
12047-1:2000

UNIEN 180
3175-1-2:2010

UNI EN IS0 5077:2008
UNL EN 150 3759:2011

= 1,5% Ordito
2 1.5% Trama

M

Grado 4

(20.000 rivoluzioni)

Trattamento idrorepellente,
oleorepellente ed antimacchia

[l trattamento deve essere tale da resistere alle

UNI9294-5 ;1988

[N 53894:1979

UNI EN 1SO
12945-2:2002

fasi di lavaggio (= 5 cicli) atte alla pulitura del
manufatlo presso lavanderie industriali.

Mana, aspelio, rilinizione e colore

Il tessulo deve risullare regolare, uniforme, |
rifinito ¢ ben scrrato, esente da difetti e/o
imperfezioni quali in  particolare  impurild,

striature,

ombreggiature,
falli. Per aspetto, mano, ritinizione ¢
deve corrispondere al campione ulficiale.

nodi e
: colore,

barrature,

UNIEN 1S0 4920:2013

UNI EN 180
14419:2010

LINT9270:1988

£ TESSUTO BANDA LATERALE (color cremisi)
CARATTERISTICHE = s
TECNICHE REQUISITI TOLLIL]EN%.E NORME )
Composizione _ 100% pura lana vergine = Reg. 1007:201 I
Armatura Batavia 2/2 - UNI 8099: 1980
Massa areica 215 gim’ t10% LINTEN 12127:1999
Colore (cremis con
valori Cie L*a*b* ,
rismnfruli con | *= 73.99: UNI L?\- I."::r(') lO:}—JDl:EGOi
- spettrofotometro = 7977 AEcnca1 15 UNTEN 150 105 103:2009
a slera con illuminante b*= 0.70 T Riferimento al campione
D65/10 geometria /8° ) ulficiale UNI 9270:1988

riflessione speculare
inclusa) !
Variazione dimensionale |
Metodo della bagnatura |

= 2.0% Ordito

UNI EN 180 5077.2008
- UNI EN 1S 3739:201 |

a freddo dei tessuti_ |
Variazione dimensionale
Metodo del lavaggio a
5e¢C0

= 2.0% Trama

 UNI9294-5:1988

< 2.0% Ordiwo
= 2.0% Trama

Resistenza alla
formazione di pilling

Grado 4 o
(20.000 riveluzioni)

UNI EN IS0 3175-1-2:2010

UNTEN IS0 12945 2:2002
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10 secondi di vapore ¢ 10
secondi di aspirazione a piatt
semiaperti

CARATTERISTICHE e
; NORME
TECNICHE REQUISITI TOLLERANZE L
Variazione dimensionale a
sepuito della stiratura a vapore
per mezzo di pressa Hoffman. - :
Con I4 ripetizione di § cicli i ) ?r’:r"'lg g DIN $3894:1979

Solidita della tinta:
= - scala dei grigi (sg)
scala dei blu (sb)

Alla luce artificiale; = § sb |
(lampada ad arco allo xeno)

UNI EN [50 105-B02:2014

Ad abrasione: 5
B Qsecco = 4 spl

s ad umido = 3 sg
degradazione e scarico

UNI EN IS0 105 =X 12:2016:

Ai solventi organici
(percloroetilene) su tessuto
testimone DW:

= degradazione =45y

® searico = 3/4 kg

. UNI EN 150 105-X05:1999

¢ Trattamento idrorepellente,
oleorepellente ed antimacchia

1l trattamento deve essere tale da resistere alle
fasi di lavaggio (> 5 cicli) atte alla pulitura del
manufatto presso lavanderie industriali.

UNILEN IS0 4920:2013
UNTEN 150 14419:2010

33 TELA COTONE SILESIAS (fondelli e tasche)
CARATTERISTICHE
TECNICHE REQUISITI TOLLERANZE NORME
Composizione 100% Colone - Reg. 1007:2011
Armatura Tela - UNI 8099:1980
Massa areica 155 o/m’ + 10% UNIEN [2127:1999
L Colore In tono con il lessulo esterno UNI9270:1988

[ . ]
- Resisienza alla trazione

Ordilo: = 390 N
Trama: = 290 N

UNIEN [SO 13934-1:2013

Variazione dimensionale
* Metado della bagnatura a
freddo dei tessuti

= 2.(% Ordito
=2.0% Trama

UNIEN 150 5077:2008
UNTEN 150 3759:2011
LUNL 9294-5:1988

Al st
DW:
c)

Solidita della tinta:
. scala dei grigi (sg)

e degradazione = 4/5 sg
® scarico = 4/5 sg

d) alecalino

s degradazione = 4/5 sg
= scarico = 4/5 sp

idore su tessuto testimone

acido

UNIEN 150 105-E04:2013

testit

Ai solventi organici
(percloroetilene) su lessulo

¢ degradazione
e scarico = 3/ sg

none DW:

dsg

UNIEN IS0 105-X05:1999




MINISTERO
DELL' INTERNO

Dipartimeiito della Pubblica Sicurezza ! srsezm
Direzione Centrale dei Servizi Tecnico-Logistici ¢ della Gestione Patrimoniale
Ufficio Tecnico e Anallsi di Mereato — V Seltore | Equipaggiamento

34 ALTRI COMPONENT]

344 Chiusura lampo (sparaia)

l.e chiusure lampo, di tipo a spirale fissa. sono composte da:
e n, 2 nastri;
e n. | catena:
e n. | cursore e n. | tiretto:
e 1. I fermo iniziale.

MATERIE PRIME
Materiale Poliestere 100%
. - i | Filato 330 ﬁlc:\': ordito 48 -0/+1 . trama
Nastri Composizione | S s ot e
. ) 17 inserziont al em -
L Larghezza 13 mm =+ 1 mm
_ Materiale * B E’olics_;lcrc ]
s Larghezza | 4.05 mm L 0.05 mm
- Spessore | 1,9 mm £+ 0,05 mm
I | Benti | n.98ogni 10cm=8 |
Fermi Materiale | Alluminiu
Colore Alluminio )
Materiale | Zama UN13717 G Zn A14Cul |
Cursore/tiretto __Tipologia Autobloceante
Finitura Llettrostatica o galvanica
PRODOTTO FINITO
Larghezza | 25 mm +'_21l1m1
CARATTERISTICHE
MECCANICHE REQUISITI NORME
Resistenza trasversale | 400N | NF G91 - 005 p.to 4.2
Bloccaggio del cursore autobloccante JON | NF GO - 005 p.to 4.4
Resistenza trasversale del fermo 100N NF G911 - 005 plo .6
Resistenza allo strappo dei fermi 100N | NEF GY1 - 005 p.o 4.5
Scorrimento cursore 3N NF G91 - 005 p.to 4.9
3.4.2 Filato cuciring
CARATTERISTICHE
TECNICHE Requisrrr - | NORME
- r H WO 4 .
Composizione Poﬁiif:ﬂ:f:ﬁffgi:; 'LI::::'::"‘.%;[; /nm Reg. mm:zg I‘ I‘..,.
. _ Colore In tono con il tessuto del capo LINI 9270:1988
_—Rcsislunm alla trazione | = 157N UNI EN 2062:1997
| [ filati devono rispondere agli stessi —— s 4 e —
Solidna della timta requisiti di solidita del tessuto esterno Lonironiy con i} campiong UERRI
PO % Sy UNI9270:1988
con il quale devono essere in tono -

3.4.3 Bottoni
In poliperla “lineato 227 a quatro lori di colore in tono con il tessuto. devone essere per
tonalita ed intensita di tinta conformi al tessuto su cui sono applicati,

PR AMIY: PANTALONE ESTIVOMASCHILE E FEMMINILE PER SERVIZI AUTOMONTATI 9 pr2i
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Devono essere molto duri, privi di difetti, ben levigati, lucidati. avere lorma perfetta ed aspetto
corneo, presentarsi senza sfaldature e screpolature.

3.4.4  Nastro spinato (rinforzo cucitura aperta e hordatura gambali

CARATTERISTICHE TECNICHE REQUISITI NORME
Colore ~ Intono Egn il tessuto esterno | Reg. 1007:2011
Composizione 100 % cotone UNI9270:1988
Altezza 15 mm :
_Armatura | Bataviada4 a spina UNI 8099:1980
Gli stessi requisiti di solidita del Confronto con
Salidita della tinta tessuto esterno, con cui devono il campione ufficiale
S gssere in 1ono o UNI9270:1988

3.4.5  Tela canapinu (rinforzo cintura)

CARATTERISTICHE TECNICHE REQUISITI NORME

' Ordito: 50% cotone,

| 50% rayon

| Trama: 85% cascami cotone,
| 1 5% rayon

i
I
S = : SETERTY [Pt

Composizione Reg. 1007:2011

3.4.6  Nastro a strappo
CARATTERISTICHE ORI !
TECNICHE REQUISITI NORME
Composizione | 100% fibra paliammidica ~_Reg 1007:2011
Colore [n tono con il tessuto LIN19270:1988
Altezza 30 mm + 5% ‘
Ciclo funzionale della chiusura Perdita del 40% di efficacia dopo 4.000 cicli di aperture
Gli stessi requisiti di solidita del Confronto con
Solidita delia tinta tessuto esterno, con cui devono il campione ufliciale
L essere in tono UNI9270:1988

I suddetti requisiti teenici dovranno essere soddisfatti sul capo finito.

Tuttavia, la commissione giudicatrice, sentito il parere dei laboratori merceologici incaricati di
svolgere le analisi richieste, potra decidere di eseguire le prove di cui sopra sul tessuto (materia
prima), fornito in campionatura di gara. qualora le parti componenti il capo finito non siano di
dimensioni idonee per effettuarc le caratterizzazioni prescritte.

Tutti gli accessori potranne essere realizzati anche con materiali similari purché in possesso di
caratteristiche preslazionali equivalenti ¢/o migliorative ¢ comungue rispondenti alle specifiche
esigenze di impiego del manufatto in termini di sostenutezza, robustezza e resistenza.

L'utilizzazione di accessori allemativi dovra comunque essere preventivamente autorizzata
dalla stazione appaltante nella fase antecedente all’inizio delle lavorazioni.

Qualora dalla data dell’approvazione delle specifiche tecniche e del loro inserimento nel
contratto a quella dell’esecuzione contrattuale, con particolare riferimente alle analisi di laboratornio.
dovessero cambiare le norme ivi richiamate UN], UNI EN, UNI EN [SO o quelle edite da altre
Nazioni perché sostituite o soppresse, si applicano quelle in vigore.

e e L I T FEr=—a— . —a - e ____
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CAPO 4 - DETTAGLI DI LAVORAZIONE

Durante i controlli di lavorazione 1" Amministrazione si riserva la facolta di effettuare, a spesc
della’ ditta aggiudicataria, presso i propri laboratori merccologici o presso i laboratori esterni
accreditati. tutte le prove merceologiche ritenule opportune.

11 personale tecnico incaricato delle verifiche organoelettiche dovra accertarsi dei dettagli di
lavorazione considerati rilevanti, ed in particolare che:

e i pantaloni. in tutte le lora parti, corrispondano per dimensioni ¢ caratteristiche a guanto

* previsto nelle presenti specifiche teeniche e alla modellazione ufficiale:

s il confezionamento sia di tipo scmisartoriale;

e tulti i bordi liberi interni siano rifiniti con sorfilatura a macchina con apposito [ilato:

e lc cuciture ed i [ilati impiegati siano conformi alla descrizione delle presenti specifiche

teeniche:

s i filati rispondano agli stessi requisiti di solidita prescritti per il tessuto cslerno ¢ con il quale
devono essere in tono;
le usole, del tipo a goccia, siano eseguite a regola d’arte utilizzando i filati prescritti;

i bottoni siano solidamente applicati ¢ del tipo richiesto:

le tasche risultino ben rifinite, applicate alle distanze richieste ed in simmetria tra loro:
esistano le travette ed i punti di fermo dove richiesto:

tessuti. fodere ed accessori vari siano conformi alle caratteristiche tecniche prescritte;

le bande di tessulo cremisi siano drilte, uniformi in tutta la lunghezza e prive di “trasporti™;
le cuciture interne d’unione dei gambali corrispondano perfettamente all’inforcatura.

11 tessuto deve risultare regolare, uniforme, ben serrato ¢ rifinito ed esente da qualsiasi difetto ¢/o
imperfezione ¢ deve corrispondere per mano. aspetto ¢ rifinizione al campione ufficiale (raffronto
con il campione ufficiale UNI 9270/88).

Tutti i dettagli non citati si intendono eseguiti a regola d’arte.

CAPO 5- TAGLIE E DIMENSIONI

Tutte le dimensioni sono espresse in em, E ammessa una tolleranza sulle dimensioni dei capt
del + 3%.

5.1 PANTALONI MASCHILI
TAGLIE 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54 | 56 | 58 | 60 | 62
0| 44 | 46 | 48 50 | 52 54 | 56 | 58 | 60 | 62
| 2| 42 | 44 | 46 48 | 50 52 | 54 | 56 | 58 60
Semicintura perdrop |4 | 40 | 42 | 44 [ 46 [ 48 50 52 | 54 . 56 38
: 61 38 | 40 | 42 | 44 | 46 48 50 | 52 | 54 | 56
8| 36 | 38 | 40 | 42| 44 46 48 ' 50 | 52 54
Lymehezza calermo gAMb 97 | 88 | 89 90 | o1 | 92 93 | 94 | 95 96
escluso cintura . ‘ N L : ! ‘ A
Lunghezza interno gamba T675] 68 | 685 69 |695| 70 1705 71 (715} 72
Larghezza fondo 14 [ 145 15 (155 16 [165] 17 [17.5 18 | 185
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Lo sviluppo della statura per taglia coinvolgera le variazioni delle misure per I'esterno e
I"interno gamba rispetto alla tabella soprastante relativa alla misura REGOLARE:
e Statura C corto: - 30 mm rispetto alla statura regolare:
e Statura L lungo: | 30 mm rispetto alla statura regolare;
e Statura XL lunghissimo: + 30 mm rispetto alla statura lunga.

5.2 PANTALONI FEMMINILI
TAGLIE 40 | 42 | 44 | 46 | 48 | 50 | 52 | 54 | 56
' 0425|445 ]46,5]48.5]|50,5]52.5 54,5[56.5 585
2[40,5[42,5[44.5[465 (485|505 52,554,556
Semicintura per drop 4385 |40.5|42,5|44,5 46,5 [ 48,5 50,5525 | 54,5
6|365[38.5[405[42.5[44,5[46,5 485505525
8| 34.5]36.5[385[405 |42.5[44.5 1 46,5 48,5 | 50,5
Lunghezza esterno gamba 84 | 85 | 86 | 87 | 88 | 89 90 | 91 | 92
escluso cintura - | B
. Lunghezza interno gamba 63 [635] 64 |645| 65 | 655 66 | 665! 67 °
Larghezza fondo 13 [135] 14 [145] 15 [155 16 |165] 17 |

Lo sviluppo della statura per taglia coinvolgera le variazioni delle misure per I'esterno ¢
I'interno gamba rispetto alla tabella soprastante relativa alla misura REGOLARE:
e Statura C corto; - 30 mm rispetto alla statura regolare;
e Statura L lungo: + 30 mm rispetto alla statura regolare:
o Statura XL lunghissimo: + 30 mm rispetto alla statura lunga.

CAPO 6 — CRITERIO DELL’OFFERTA ECONOMICAMENTE PIU
VANTAGGIOSA

La fornitura & aggiudicata a favore del concorrente che avra presentato 1offerta pit vantaggiosa
sotto il profilo economico e tecnico, da individuare sulla base dei parametri qui di seguito elencati.

Conformemente al disposto del D.P.R. 5 ottobre 2010 n. 207, allegato P, il punteggio
complessivo di ciascuna offerta, ovvero indice di valutazione dell’offerta C'(a), sara dato dalla
formula segucnie:

mn
Cla) = ) Wi V()]
i=1
dove:
e ('fa): indice di valuazione della singola offerta (a):
e I sommatoria di tutli i requisiti;

* m numero lotale dei requisiti previsti nel capitolato tecnico che attribuiscono punteggio
tecnico/economico:

e ¥, peso o punteggio massimo attribuito al requisito i-esimo:

“TPAE _AMIB™: PANTALONE ESTIVO MASCHILE E FEMMINILE PER SERVIZI AUTOMONTATI
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s F{a): coetticiente della prestazione offerta dal concorrente (a) rispetto al requisito i-esima,
variabile tra 0 ed | calcolato per i parametri qualitativi ed il parametro quantitativo

(prezzo) come di seguito riportato,

Il punteggio teenico massimo Yi=, [W; + V()] attribuibile a ¢iascun concorrente ¢ pari a 80

punti. suddivisi sulla base dei parametri prestazionali riportati nelle tabelle seguenti:

—

rilasciata da un organismo notificato.

(paragrafo 3.1 ¢ 3.2)

searico)

searico)

Pis = Conlerzione, grado di rifinizione

I suddetti parametri prestazionali dovranno cssere testati sul capo finito.

PARAMETRO PRESTAZIONALE P; PESO W;
P, = Salidita della tinta del tessuto esterno (paragrafo 3.1) alla luce artificiale W=7 _]
P - Solidita della tinta del tessuto banda (paragrafo 3.2) alla luce artificiale Ww.=17
P. — Solidita della tinta ad abrasione ad umido del tessuto esterno (paragrafo 3.1) Wi=17
I, = Solidita della tinta ad abrasione ad umido del tessuto banda (paragrafo 3.2) W.="1
P, = Resistenza alla formazione di pilling del tessuto esterno (paragrafo 3.1) Wi:=1
P, = Resistenza alla formazione di pilling del tessuto banda (paragrafo 3.2) Wo=1
. = Resistenza all’abrasione del tessuto esterno (paragrafo 3.1) W-=8
P.— Cerlificazione OEKO-TEX™ Standard 100 per tutte le componenli del manufatto in .=
corso di validita rilasciata da un organismo notificato — classe di prodotto I1. vE
o= Certificazione Ecolabel per tutte le componenti del manufatto in corso di validita e Wy -2
Pin = Certilicazione attestante che il tessuto esterna e il tessuto banda sono anallergici W=
T -
Py — Solidita della tinta ai solventi organici de| tessuto esterno {(paragrafo 3.1 - indice di O
P> = Solidita della tinta ai solventi organici del tessuto banda (paragrafo 3.2 indice di W=7
2=
W= |0

Qualora le parti componenti il capo finito non risultassero di dimensioni idonee per la
misurazione dei parametri prestazionali suddetti. la commissione giudicatrice. sentilo il parere dei
laboratori merceologici incaricati di svolgere le analisi richieste, potra decidere di escguire tali

prove sul tessuto (materia prima). fornito in campionatura di gara.

6.1 OFFERTA TECNICA-QUALITATIVA (punteggio massimo: 80 punti)

WELPAE AMIET PANTALONE EXTIVO MASCHILE E FEMMINILE PER SER] T2 AUTOMONTATI

RANGE PARAMETRO P VALORE COEFFICIENTE V(@); | PRODOTTO W;*V;
5 (sb) < P, <6 (sb) Fian =03 Wy * Fran = 2.1 1
6 (sb) = P =7 (sb) Fran = 0.6 Wy # Ve — 4.2
L P 7 (sh) Via) = | Wit Via) =1 |
5 (sb) = P> <6 (sb) Via):— 03 W * Viaps= 2.1
6 (sb) < P; =7 (sb) Via): = 0.6 ; Wa* Vlajs= 4.2
P17 (sb) ) Via) =1 0 W=
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RANGE PARAMETRO P,

VALORE COEFFICIENTE Va),

PRODOTTO W * V;

I g = P; < 4 sg

Fle):= 0.3

W * Vlaj; = 2.1

or

Jsg=P;< sy Fra): 0.6 Wi * Via): =42
e Pi3sg Via): = | i W * Vla)s =7
Isp = P, = o sg Via), = 0.3 Wi * Frap,= 2.1
fsgsP,=5sg Fra):= 0.6 W, * Vra)y,= 4.2
Pi—=3sg =1 W.* Vlayy=17
= indice 4/5 Via)s = 0.5 W, * Fla)s= 3.5
P,= indice 5 Fla)s ~ | - W, * Viajs=1 |
Pr- indice 4/5 Vias= (.5 We * Vla)a= 3.5
| Ps-indice 5 Viaje = 1 Wi * Viata=17
30000 < P < 5!’}(1(11') cicli Vra)=- = 0.3 W-* Frag- — 2.4
S0000 = P- < 70000 cicli Fra)- = 0.6 W-*¥ra)- = 4.8
P> mnw cieli Viaj: - 1 w * Via)y- =8 |
Py = certificazione no Frags =0 Vs * Via)e =0
P’s = certificaziong si Fla)s=1 _m Ui — 2
Py = certificazione no Frajn=0 Wy * Viajy =0
%, = centificazione si Fiajy = | Wo * Frlajs=12
P - certificazione no Fralin=10 i * Fia) =0
Pio = certificazione si Via)w=1 I‘I',,, Via)=2
Pi= 4 30 V({Uu—ﬂ? H’r” ¥ V(ﬂ)"rf:.?.J
Pu=4/5sp Ve = 0.6 Wi ¥ Viap =42
Py=5sg Fla) = 1 W "'”Vr’il)u_
f Po=1sg Flaj;: = 0,3 Wi * Via) ;= 2.1
; Piy=4/5 sg Vta) = 0.6 Wie * Vi) = 4,2
E_ _ Pra= Sg V{CUL‘ = | H” i "’((.?);_l =7
1 P = sufficiente Viaji; =0 Wi * Fra): =0
| Py = disereto Viaiis=0.3 Wi * Via)s =3
| P1; -« buono Vearis - 0.6 Wi ® Fra)is=6
P = ottimo Via)s — 1 —- W2 Ve =10

1l coefficiente Ffa);: terra conto della comispondenza al campione di riferimento ed alla parte
descrittiva delle presenti specifiche tecniche, la perfetta corrispondenza delle dimensioni del

manuiatto, la mano e

: I"aspetto del tessuto, l'indossabilita dei campioni di pantaloni presentati, la

regolarita delle cuciture, delle tasche ¢ delle travette. | esecuzione delle impunture, utilizzo di filat
¢ bottont idonei, cec.. Tale coelficiente sard determinato come media aritmetica dei singoli valori
aitribuiti da ogni membro della Commissionc di gara, secondo le possibili valutazioni di seguito

specilicate:

e sufficiente:

o discrefo:

lavorazione adeguati alla funzionalita del capo;

e huono:

adeguati:
e oftimo: il capo ¢ di manifattura superiore con rifiniture ¢ dettagli di lavorazione di elevata
qualita ¢ massima accuratezza.

"I “PAL_AMIE": I'IN'J' ILUNP I'STJ'I ()Mvﬂ'( HIH:I' FEMMINILE PFR.!;}*RI"J'Z! IUTUMON?HTI

il manufatto ¢ stato realizzato con minima accuratezza e con dettagh di
lavorazione appena adeguati alla funzionalita del capo:
il manufatto ¢ stato realizzato con minima accuratezza e con dettagli di

il manufatto & stato realizzato con accuratezza ¢ con dettagli di lavorazione
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6.2 OFFERTA KCONOMICA (punteggio massimo: 20 punti

1.a valutazione dell’offerta economica avra come parametro di riferimento il prezzo unitario del
prodotto richiesto ¢ il punteggio autribuilo a ciascun concorrente verra calcolate secondo la
relazione matematica riportata al Capo 6.

Il punteggio (W) massimo attribuibile a ciascun concorrente sard di 20 punti ¢ il valore del
coclliciente Faj s attribuito a ciascun concorrente verra calcolato secondo la formula:

V) R(a)

Wha = 5oy

i R(H)Iruu‘

dove:

e V(a): coelficiente della prestazione dell’offerta (a) rispetto al requisito (14), variabile tra 0
el

e Rya): valore del ribasso, rispelto al parametro massimo di gara, offerto dal concorrente in
£same;

o R(a)mu: valore del ribasso, rispetto al parametro massime di gara, indicato dal concorrente
che ha offerto il requisito pitt conveniente per "Amministrazione, intendendosi per
ribasso la differenza tra prezzo a base d’asta ed il prezzo offerto dal concorrente.

L'approssimazione del punieggio avverra al secondo decimale.

6.3 PRESENTAZIONE DELL OFFERTA TECNICO-QUALITATIVA

I.'offerta tecnico-qualitativa si compone di una parte documentale contenuta in un plico. busta
contenente 1'offerta_tecnica disciplinata dalla lettera di invilo, e dalla campionatura di gara,

contenuta in uno o pid colli. La busta contenente I'offerta tecnico-qualitativa. inserita con le altre
buste nel plico specificato dal bando di gara, dovra contenerc:

s particolareggiata descrizione lecnica del manufatlo offerto in gara, riguardante i dettagli di
lavorazione, di linissaggio e di confezionamento del manufatto. firmata dal/dai legale/i
rappresentante/i della/e societa concorrente/i:

s dichiarazione da cui si evinca chiaramente che il capo oggetto di gara soddisfi tutfi i
requisiti teenici prescritti, indicati al Capo 3, firmata dal/dai legali rappresentanti
degli operatori economici concorrenti;

e cventuale certificazione OEKO-TEX® Standard 100 per tutti i tessuti utilizzati per il
confezionamento del capo finito in corso di validita ai fini dell’attribuzione del punteggio
premiale Pg:

e eventuale certificazione Ecolabel per tutle le componenti del manufatto in corso di validita
ai fini dell’attribuzione del punteggio premiale Py;

e eventuale certificazione attestante che il tessuto esterno ¢ il tessuto banda sono anallergici
in carso di validita ai fini dell’attribuzione del punteggio premiale Pio:

¢ jdonea certilicazione attestante il relativo livello previsto dalle norme di tratlamento
idrorepellente. oleorepellente ¢ antimacchia sul capo tal quale e dopo lavaggio, sia per il
tessuto esterno che per il tessuto banda, secondo UNI EN IS0 4920:2013 e UNI EN IS0
14419:2010.

EPAE AMIRT PANTALONE ESTIVO MASCHILE E FEMMINILE PER SERVIZI AUTOMONTATI 15pf 24 /
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Tutti i predetti documenti tecnici dovranno esscre presentati all’interno del plico contenente
I"offerta tecnica previsto dalla lettera di invito e non dovranno altresi esserc inseriti nei colli
contenenti la campionatura di gara.

1l collo o i colli, contenenti la campionatura di gara di seguito specilicata, dovranno cssere
recapitati presso 'Ufficio Tecnico ed Analisi di Mercato - V Settore Equipaggiamento ¢
Casermaggio — Compendio “Ferdinando di Savoia” - Via del Castro Pretorio, n. 5 - 00185
Roma — Italia secondo le modalita previste dalla lettera di invito.

I soli campioni di gara dovranno essere realizzati con lilato cucirino bianco con le medesime
caratteristiche tecniche di cui al paragrafo 3.4.2, riferiti alla procedura di gara con il criterio
dell’offerta economicamente piu vantaggiosa.

1 suddetti campioni verranno sottoposti alle attivita di certificazione presso laboraton
accreditati per determinare la qualita e 1'atribuzione del punteggio tecnico di gara. Unitamente ai
campioni di gara, il tessuto presentato. per tutta la lunghezza della pezza (su uno o su entrambi i
lati). dovra riportare termosaldate o ricamate. in_continuo, le diciture “Polizia di Stato™ ¢ il nome
della ditta produttrice. Sulle testate delle pezze sara riportata, sempre a caratieri indelebili, la data di
tessitura.

[.’eventuale assenza del filato cucirine bianco sulle cuciture del campione di gara determina
I'incompleta_presentazione dell’offerta tecnica con esclusione della ditta concorrente dalla
procedura di para. Nelle successive gare con il criterio dell’offerta economicamente pit vantaggiosa
verra cambiato 1l colore del filato cugirino.

Nel collo o nei colli dovranno essere contenuti:

- numero 10 campioni di pantalone (taglie 48, 50, 52. 54 ¢ 36 per la versione maschile e taglie
44, 46. 48. 50. 52 per la versione femminile. tutti lunghezza regolare e semicintura per drop
0):

- pezza da 7 m di tessuto esterno utilizzato per il confezionamento del capo finito (paragrafo
3.1

- pezza da 5 m di tessuto banda utilizzato per il confezionamento del capo finito (paragrafo
32

- pezza da 2 m di tela cotone silesias (fondelli e tasche) utilizzata per il confezionamento del
capo finito (paragrafo 3.3);

- accessori (tutti gli elementi previsti/necessari per il confezionamento — paragrafo 3.4). In

' particolare, tra gli accessori dovranno essere inclusi anche sia il filato cucirino bianca,
utilizzato per il confezionamento dei campioni di gara, sia il filato cucinino in tono con il
tessuto del capo, che verrd eventualmente utilizzato nel caso di aggiudicazione da parte della
Ditta offerente.

La commissione giudicatrice, nell’ambito della normativa vigente, provvedera ad eseguire
presso laboratori accreditati Accredia/SINAL, scelti dalla stessa commissione, tutte le prove
merceologiche di cui al Capo 6 che attribuiscono il punteggio tecnico, con spese a carico delle
ditte ¢/o R.T.L. partecipanti. Le prove merceologiche dovranno essere svolte assicurando
I’anonimato e la riservatezza delle procedure,

A tal fine, ogni etichetta o simbolo riconducibile alla ditta produttrice dovra essere

apposto sul campione di gara in modo che possa essere facilmente asportato prima di essere
sottoposto alle analisi previste.
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l.a commissione acquisira i relativi rapporti di prova. La commissione potra svolgere tutte le
prove merceologiche ritenute opportune di cui al Capo 3 presso i propri laboratori merceologici o
laboratori acereditati con spese a carico delle ditte efo R.T.1. partecipanti. al fine di verificare la
veridicita delle documentazioni presentale.

La Commissione procedera quindi all’attribuzione dei punteggl tecnici sulla base delle
risultanze delle prove effettuate previste al Capo 6 e quindi successivamente all’apertura delle buste
economiche, con 1'attribuzione del relativo punteggio e formazione della relativa graduatoria.

In occasione dei controlli di lavorazione. I’ Amministrazione si riserva la facolta di effettuare. a
spese della ditta aggiudicataria, presso i propri laboratori merceologici o presso laboratori
accreditati, le prove merceologiche rilenute opportune, in particolar modo quelle oggetto di
altribuzione dei punteggi.

CAPO 7 - ETICIHHETTATURA ED IMBALLAGGIO
7.1 SIMBOLI ED ETICHETTATURA

All'interno del pantalone, sotto la cintura, dovra essere applicata, cueita su tutto il perimetro,
una etichetta in tessuto di adeguate dimensioni. con dicitura indelebile e resistente al lavaggio.
contenente le scguenti indicazioni:
seritta “POLIZIA DI STATO™;
nominativo della ditta fornitrice:
numero ¢ data del contratto;
numero della taglia relativa:
denominazione del capo: “Pantalone estivo maschile per servizi automontati”, “Pantalone
estivo femminile per servizi automontati™:
composizione del lessuto in base alla normativa vigente;

¢ simboli di lavaggio ¢ manutenzione prescritti dalla Legge n.126/1991 — D.M. n.101/1997 —

~ UNIEN ISO 3758:2012.

Una seconda etichetta, con le stesse caratteristiche tecniche della prima. dovra riportare in
modo chiaro e leggibile, esplicitate con testo di carattere adeguato, tutti 1 trattamenti cui 1l capo
NON puéd esser sottoposto (cs: NO stiro, NO candeggio. ecc.) o particolari restrizioni (es:
Temperatura massima di lavaggio 40°C).

Non sono ammesse etichette prive anche parzialmente delle suddette diciture,

7.2 IMBALLAGGIO

Ciascun pantalone, accuratamente stirato e ripiegato. sara inserito singolarmente in un
sacchetto trasparente di spessore e dimensioni adeguate. 11 lembo aperto del sacchetlo dovra essere
chiuso con nastro adesivo. All*interno di ogni sacchetio sard inserito un foglio illustrativo per I"uso
¢ la manutenzione dell’indumento.

Su ciascun sacchetto su apposita etichetta adesiva esterna oppure su un (alloncino di carta inserito
all'interno, in modo che risulti leggibile dall’esterno. dovranno essere riportate le seguenti indicazioni:

seritta “POLIZIA DI STATO™;
nominativo della ditta fornitrice;
¢ numero ¢ data del contratto di fornitura;
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¢ denominazione e taglia del capo contenuto.
- Un numero congruo di pantaloni. condizionati nelle modalita sopra indicate, dovra essere inserita in
una scatola di cartone di adeguate dimensioni e robustezza.
Oani scatola dovra recare all’esterno le seguenti indicazioni;
~e scritta "POLIZIA DI STATO™;
¢ nominalivo della ditta fornitrice:
e denominazione, taglia e quantita dei capi contenul;
® numero c data de] contratto di fornitura:

e ente destinatario: da individuarsi nelle sedi che saranno lomite per la consegna con elenco
a parle.

Il quantitativo e I'attagliamento dei capi da destinare a ciascun ente territoriale, sara indicato di
volta in volta dalla stazione appaltante sulla basc delle esigenze del Servizio Logistico connesse alle
modalita di consegna richieste dall’ Ammuinistrazione.

Le scatole di cartone. di adeguata capacita, dovranno presentare 1 requisiti necessari allo scopo di
contenere al meglio il prodotto al suo interno e trasportarlo senza danncggiamenti. La chiusura delle
scatole sara completata con 'applicazione, su tutti i lembi aperti, di un nastro adesivo di idonea
tenacitd, alte non meno di 50 mm. Su due lati contigui di ciascuna scatola dovranno essere riprodotie a
stampa e stesse indicaziont sopra prescritle.

' Per consentire le operazioni di collaudo la ditta fornitrice consegnera a parte i nastri adesivi
occorrenti per richiudere definitivamente gli scatoloni a fine collaudo.

Potranno essere ammesse soluzioni di imballaggio differenti qualora motivate da esigenze
logistiche connesse alle modalita di consegna richieste dall’ Amministrazione.

I."imballaggio (primario, secondario e terziario) deve:

a) rispondere ai requisiti di cui all’All. F. della parte IV "Ritiuti” del D.lgs. 152/2006 e s.m.i.,

cosi come pil speciticatamente descritto nelle pertinenti norme tecniche. in particolare:

- UNI EN 13427:2005 Imballaggi — Requisiti per l'utilizzo di norme europee nel campo degli
imballaggi e dei rifiuti di imballaggio;

- UNI EN 13428:2005 Tmballaggi — Requisiti specifici per la fabbricazione e la composizione
- Prevenzione per riduzione alla fonte;

- UNIEN 13429:2005 Imballaggi - Riutilizzo:

- UNJ] EN 13430:2005 Imballaggi — Requisiti per imballaggi recuperabili per riciclo di
materiali;

- UNI EN 13431:2005 Imballaggi - Requisiti per imballaggi recuperabili sotto forma di
recupero energetico compresa la specifica del potere calorico inferiore minimo:

- UNI EN 13432:2002 Requisiti per imballaggi recuperabili attraverso compostaggio ¢
biodegradazione — Schema di prova e criteri di valutazione per l'accettazione finale degh
imballaggi:

b) essere costituilo, se in carta o cartone per almeno il 90% in peso da materiale riciclato, se in

plastica, per almeno il 60%.
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CAPO 8 - RIFERIMENTO AL CAMPIONE UFFICIALE

Per tullo quanto non espressamente indicato nelle presenti Specifiche Tecniche. si fa
riferimento al campione ufficiale di “pantalone estivo maschile/femminile per servizi automontati™
depositato presso:

Utficio Tecnico ¢ Analisi di Mercato del Ministero dell 'Interno - V Settore Equipaggiamento
Via del Castro Pretorio, n°5 - 00185 Roma — ltalia

La presenza di rilevanti ed evidenti difformita rispetto a quanto descritto nel capitolato e
rispetto al campione ufficiale sara causa di esclusione o rifiuto al collaudo.

CAPO 9 - COLLAUDO DELLA FORNITURA

Il collaudo della fornitura consistera nell accertamento della rispondenza del materiale prodotio
al campione giudicato vincitore in sede di gara.

La commissione di collaudo sottopone la fornitura a prove organolettiche (visive e
dimensionali) finalizzate a constatare la rispondenza della campionatura alle specifiche tecniche, al
campione aggiudicatario ed al campione ufficiale.

Eventuali difformita costituiranno motivo di rifiuto.

Le forniture dovranno essere presentate al collaudo con i capi imballati nelle modalita previste
al Capa 7.

| materiali posti a collaudo dovranno essere predisposti alla distribuzione come da riparto
nazionale precedentemente inviato dal Servizio Togistico della Direzione Centrale dei Serviz
Teenico-Logistici e della Gestione Patrimoniale.

[ pantaloni estivi maschili//femminili per servizi automontati. definiti come al Capo .
dovranno esser corredati dalle seguenti certificazioni. recanti la data successiva alla data di
pubblicazione della lettera di invito:

1), eventuale certificazione OEKO-TEX® Standard 100 classe di prodotto Il per tutli i tessuti
utilizzati per il confezionamento del capo finito, rilasciata dall' istituto pertinente o dal
centro di certilicazione. in corso di validita;

2)  eventuale certificazione Ecolabel per tutte le componenti del manufatto. rilasciata dall’

istituto pertinente o dal centro di certificazione, in corso di validita:

eventuale certificazione attestante che il tessuto esterno ¢ il tessuto banda utilizzati per il

confezionamento del pantalone (paragrafo 3.1 ¢ 3.2) sono anallergici:

4)  idonea certificazione attestante il relativo livelto previsio dalle norme di trattamento
idrorepellente. oleorepellente e antimacchia sul capo tal quale ¢ dopo lavaggio, sia per il
tessuto esterno che per il tessuto banda, secondo UNI EN SO 4920:2013 ¢ UNT 1N [50
14419:2010.

it
R

L'eventuale difformita dei risultati di prova previsti al Capo 3 delle presenti specifiche
tecniche costituird motivo di rifiuto.
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in accasione del collaudo I Amministrazione si riserva la facolla di effetiuare a spese della ditta
presso i propri laboratori merceologici 0 presso | laboratori esterni accreditati tutte le prove
merceologiche ritenute opportune, ed in particolar modo quelle oggetto di attribuzione dei punteggl.
al [ine di verilicare la veridicita delle documentazioni presentate.

Fermi restando i requisiti riportati nelle presenti specifiche teeniche, la ditta aggiudicataria
della fornitura del “Pantalone estivo maschile ¢ femminile per servizi automontati™ ¢ vincolata. per
quanto riguarda le materie prime impiegate per la realizzazione dei manufatti in fornitura (sia per
quantita che per qualita), all impicgo dello stesso materiale ¢ con te medesime prestaziom di quello
utilizzato per la realizzazione del campione presentato in sede di gara ¢ rispondentc ai valon
certificati nell’offerta tecnica di aggiudicazione.

La ditta apgiudicataria & tenuta a reintegrare i manufaiti distrutti nelle prove di collaudo.

SLPAE AMIRY PANTALONE ESTIVO MASCHILE E FEMMINILE PER SERVIZT A UTOMONTATI 20 pi 20




