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CAPO 1

DESCRIZIONE

L'armadio a due ante battentl, avente le dimensionl di em 120 x cm 45 x €m200 (h), & costrulto iR lamiera Fe
PO1 dello spessore di almeno 8/10 e 20/10, di prima scelta & classificabili nel tiho MA/RL secondo [a
normativa UNI EN 10130:2007 (caratteristiche superficiali delle lamlere), Le lamiere opportunamentes
sagomats, costituiscono Ia struttura portante. - e A
L'armadio biposts, dovra ﬁs_aTe-ddtato--dl--un!anta---battante-'-singola"'mn aUtonoiia chiusira per ciascun
utente; dovranno essere inaltre pravista nella parte inferlore di clascuna anta delle fessure per garantire un
idonso ricambio d'aria, i .

3l precisa che Ia Sagomatura delle lamiers, ocoorrent| anche per la realizzazione del particolari in metallo,

dovra essere effettuata In modo tale da avitare assolutamente la presenza dl bordi o spigoll vivi e/o taglient]

e/o splgoll vivi.

'armadio componiblle & costltuito daj seguentl elementi:
1. base : . -
2. tetto

3. riplani

4, porte

b. fondo

8. fianchl|

7. tramezza

8. busta

9. mceessor|

CAPO 2

CA
CARATTERISTICHE COSTRUTTIVE

2,1 BASE

Dello spessore di 8/10 & rinforzata i‘nedlante sagomatura delle lamlere. Nella parte pdsler!ore, mediante
stampaggio, & ricavata una guida per 'inserimento delle pareti di fondo.

22TETTO
Dello spessore di 8/10 & rinforzato mediante sagomatura delle lamierea.

2.3 RIPIANI.

In plt ordini con gli angoll saldati & filo continuo e forati sul bordl inferiorl In corrispondenza del
posizionamento del gancl regglplano, per consentirne l'accoppiamento ai predetti mediante viti
autofllettantl.ll posizionamento dei piani & realizzato con canotti asolatl con Interasse di mm,30 circa applicati
alle strutture verticali de| manufatto,

Al ripiani superlorl, sono applicate, sulla faccia Infarlors e nel verso della profondita, le aste portagrucce (in
binarlo dl alluminio astraiblle con nr.9 gandl in teflon ed unghia dl testa nello stesso materiale, per
l'estrazione della parte mobjle del binarlo), Al riplani bassi, nella parte inferiore, sono applicate due guide In
lamlera da 20/10 per lo scorrimento del cuscinett a sfera, ricoperti .In teflon, applicate al cassetti: questi
hanno un vanoe utile Interno di mm, 310 dl altezza x 310 mm. d| profondita x 200 dj larghezza: i| frontalino di
lamiera & sagomata In modo tale da realizzare una maniglia a tulta lunghezza,

2.4 PORTE

L'armadio & chiuso con due ants battenti, dello spessore di 8/10, montate sy cerniere Interne antiscasso,
ottenute medlante sagomatura delle lamiere atta a conferira rigiditéd al manufatto e sono dotate nella parte
inferiore di ferltoie per I'agreazione. La chiusura avviens medlante cerniere apribili a 90°, Ciascuna anta

o
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‘dell'armadio biposto, dedicata ad un singolo utente, dovra essere dotata di foro per lucchetto e dovra essera
dotata di maniglia non incassata In materiale plastico di colore nero di circa mm.22 x 125,

2.5 FONDO

Dello spessore di 8/10 & diviso in due pannelli al centro del quall & collocata |3 tramezza o divisorio centrale.
E assemblato.alla struttura con viti, bulloni o analogo sistema, dal lato interno dell'armadio, onde presentare
- a".'g?!qrno.QPE:%PPQ@QB-PEWME@‘llS.Ql:':!‘.:!:hE;Dﬂn:mﬂsa-.assare'manomassa.dallfesterno.';"---- oo s LA

2.6 FIANCHI

Dello spessore di 8/10 sono rinforzatf al ati mediante sagomatura della lamiera, Nella parte superiore ed
Inferiore di ognuno dl essi & saldato un rinforzo dl lamlera dello spessore di 20/10 a forma di "U", con dei forl
filettat! per il fissaggio della base e def tetto con bulloni da 8 MA, :

Sulla faccia interna di ogni fianco sono appllcati un gancio opportunamente sagomato ed un bicchlerino in
plastica che consentano I'allogglamento di un ombrello, I bicchierino deve essere collocato ad ung altezza
tale da consentire Il posizionamento del piano inferlors a clirca em. 50 dalla base, '

Gli - spigoli vertlcali_ anteriorl  esternl sono  ragglal con raggio di curvatura 'dl- 8 mm. -

2.7 TRAMEZZA
+La tramezza o divisorio centrale dello spessore dl 8/10 & rinforzata con sagomatura della lamiera,
2.8 VERNICIATURA

La verniciatura & del tipo eletirostatico a polverl epossidiche, previo trattamento dj sgrassaggio, decapaggio
e fosfatazione. E realizzata nel colore grigio chiaro (RAL 7035) per base, tstto, riplani, flanchi, tramezza e
nel colore grlglo scuro (RAL 7031), per porte e fondo,

| singoll elementi devono essere verniclatl perfettamente anche nelle zonse non a vista e presentarsj liscl,
senza sgocciolature, puntinature, rugosita, bollicine o altre deformazioni. !

. Lo spessore dello strato di vernice dovra essere = a 60 micron, misurati con spessimetro é!attromagnetlco o
mececanico.

CAPO 3°

CARATTERISTICHE TECNIC

3.1 Caratterlstic stazionall, di reslstenza e durata della st tura

UNI 8596: 2005; determinazione della stabiita: nessun ribaltamento;

UNI 8597:2005: resistenza della struttura: livello 3

UNI 8600:2005: flssslone con carleo sulla copertura: livello 4

UNI 8601:1984: flassione del plani: livello 4

L ]

L

]

L

. UNI 8602:2005: apertura e chiusura con urio delle porte: livello 4;
. UN| 8603:2005: resistenza del support! del pian! di posa; livello 4:
-
L]

UNI 8608: 1984: carlco totale massimo livello 4
UNI 8607; 2005: durata delle porte; |ivello 4;

UN] 8081: 2005; resistenza dalle porte al carico veriicale: livello 4

3 rove sulla verniciatura confor 'lté
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Le superfici sottoposte a verniclatura dovranno avere | seguentl requis|ti:

* Resistenza all' ti a (UNI EN |SO 1520:2004 - prova di imbutitura); nessuna alterazione
della superficie verniclata fino ad una penetrazione di mma3. :
. stenza alla corrosione EN 150 9227:2006 — Prove di corrosione In atmosfera artificiale); la

superficle deve risultare inalterata dopo 24 ore dl prova.
* Resistenza alla corroslone dei rivestiment! galvanici (UNI EN |SQ 9227:2008) nessuna_alterazions dopo
ore : "

~a '-Bé&]s_;g_rﬁfgiI‘_abrastune—(U_NI"91'1"5“f"i‘9'8'f?i=r6__'|IB‘;ﬁTr’é"'cEI """ SUperficls. Comporta > G
erflcle g’ a braslone): sulle superficl verticall I'esito della prova dovra essere corrispondente

almeno al 3° livello: sulle superficl orizzontall dovra essere raggiunto [l 4° livello.

. tenza uidi fredd EN 12720:2 . ammonlaca (10% m/m) t applicazions 10 min (livello

4), soluzione detergente 1h (livello 5); disinfettants (2.5%clorammina T): 10 min (livello 5), acqua

delonizzata: 1 h (livello 5)

CAPO 4°

IMBALLAGGIO

L'imballagglo dovra essers realizzato in pill colli di robusto cartone cosi composto:
COLLO 1: flanchl e tramezza; ‘

COLLO 2: porte e pannelll di fondo :

COLLO 3: base e tetto;

COLLO 4: riplani portagrucce & ripiani cassettini. -

I collo nr.3 dovra contenere una busta accessorl con annesso |l fogllo delle istruzion necessarie per ||

montagglo, i
La busta accessor| dave contenere: chiave Idonea al serragglo del bulloni, cacclavite, chiavi delle saerrature

delle porte in duplice esemplare, nr. 18 reggiplano forati al centro per il passagglo delle vitl autofilettant] dij
accoppiamento reggipiano/piani, bulloni, viti, schema di montaggio dettagliato. '

Sulla schiena dell'armadio & applicala una targhetta adesiva recante le seguent] informazion|:
*  scritta "POLIZIA DI STATO: ' '

* laragione soclale della ditta fornitrice;

*  numero & data del contratto

*  denominazione del manufatto.

Gli spigoli delle componenti dovranno essere inoltre protetti internamente con rinforzi di polistirolo o
materlale: simlle, dovra essere evitato lo sfregamento delle superficl delle parti contenute nelio stesso collo.

Esternamente su ogni collo deve essere applicata una targhstta con ls saguentl informazionl:
*  scritta "POLIZIA DI STATO:

*. la ragione soclale della ditta fornitrice;

= numero & data del contratio

* denominazione del manufatto.
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“~un'laboratorioacereditato

CAPO 5°
NORME DI COLLAUDO

Il collaudo consiste nell'accertamento .della rispondenza del materlale a quanto prescritto nel capltelato
tecnlco.

La ditta aggiudicataria, In sede di collaudo della fornitura, dovra esibire le certificazlonl, in originale o in copia
conforme, relative alle normative tecniche cltats nel-presente capltolato, che dovranno essere rilasciate da

L'amministrazione si riserva dl prelevare uno o pit manufatt o partl di essi per |'effettuazions di prove e
verifiche merceologiche presso laboratori accraditati con spese a carico della dilta. 5

Tuttl-[ costi del collaudo saranno a carico della ditta & guesta & tenuta a reintegrare tutll gli armadi distrutti
nel ¢orso del collaudo. :

TOLLERANZE: Qve non aspressaménta previsto, saranno consentite differenze parl a +/- 3% sulle
dimensioni, purché non rllevanti o comunque tall da non pregiudicare la funzionalita, la robustezza e le
caratteristiche astetiche sla del manufatto nel suo complesso che dei sual particolari,
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